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In Brennkammern, bei denen um einen die I 
Brennkammer in seinem Innern bildenden 
Hohlkorper Kiihlkammern angeordnet sind, 
erhitzen sich beim Anfahren der Brenn- 

5 kammer die den Verbrenmingsraum begren- 
zenden Wandungen verhaltnismaBig schnell, 
wahrend die Decken der Kuhlkammern in- 
folge des umlaufenden Kuhlmittels und in- 
folge der Warmeabgabe an die Umgebung 

io kuhl bleiben. Unter dein EinfluB der so auf- 
tretcnden Temperaturdifferenzen versucht 
sich die Wandung der Brennkammer aus- 
zudehnen. wahrend dieses Ausdelinungs- 
bestreben bei den die Kuhlkammern nach 

15 auflen begrenzenden Wandungsteiien nicht 
auftritt. Es entstehen zwischen den genann- 
ten Teilen der Brennkammer auf diese Weise 
hohe, bis zur RiSbildung fuhrende Spaanun- 
gen, deren Vermeidung sich vorliegende Er- 

20 findung zur Aufgabe setzt. 

DieErnndung besteht darin, daB die aufiere 
Kammerdecke jeder ringformigen Kixhl- 
kammer quer zur Kammeradhse nach auBen 
gewolbt ist. Durch die Ausbuchtung werden 

25 die die Kuhlkammern nach auBen hin begren- 
zenden Wandungen in sich elastisch, so dafl 
sie dem Ausdehnungsbestreben der inneren, 
den Verbrennungsraum unmitteibar bilden- 
den Wandungen zu folgen vermogen, ohne 

30 dafl betriebsgefahrliche Spannungen zwischen 
den beiden Teilen auftreten konnen. In wei- 



terer Durchfuhrung des Erfindungsgedankens 
werden die Kuhlkammern durch Auflenrippen 
des Hohlkorpers und zwischen den Rippen- 
kammen eingeschweiflte Mantelstiicke ge- 35 
bildet. Hierdurch ergeben sich mannigfache 
Vorteile. Die Rippenkamme nehmen infolge 
der Warmeabgabe an die Umgebung uber die 
Mantelstiicke etwa dieselben Temperaturen 
an wie diese, so daB sie als die Brenn- 40 
kammer versteifende Schrumpfringe wirken. 
Die Kuhlkammern selbst sind durch ihre 
natiirliche, ringformige Formgebung druck- 
dicht bis zu den hoohsten Driicken; sie sind 
daher geeignet, Kuhlflussigketten unter 45 
hohem Druck auf zunehmen, ohne dafi es zur 
Verdampfung derselben kommt, d. h.^ die 
neue Ausbildung der Brennkammer eignet 
sich insbesondere zur Durchfiihrung der Ver- 
dampfungskuhlung. Durch Unterdruck- 50 
setzung des in den Kuhlkammern befindlioheii 
Kuhlmittels erreicht man dabei gleichzeitig 
eine Verminderung der absoluten Druck- 
spannungen in den die eigentliche Brenn- 
kammer bildenden Wandungen. Sohliefilich 55 
tritt als weiterer giinstiger Umstand hinzu, 
daB durch die Ausbuchtung der Kuhlkammer- 
decken oder der Mantelstiicke die zur 
Warmeabgabe an die Umgebung dienende 
Warmetauschflache grofier wird wie die 60 
innere, warmeaufnehmende Flache der Kam- 
mern, so daB sich ein dem WarmezunuB an- 
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nahernd gleichex W.armeabflufi und damit 
eine gleichmilfiige Betriebstemperatur der 
Brennkammer wand ungen einstellt 

Die Zeichnung zeigt eine beispielsweise 
5 Ausfuhrung des Erfindungsgedankens, und 
zwar gibt 

Abb. i einen Langsschnitt durch die 
Brennkammer und durch die angrenzenden 
Teile, 

10 Abb. 2 einen vergroflerten Querschnitt 
durch eine Kuhlkammer wieder. 

In Abb. 1 bezeichnet a die Brennkammer, 
die aus einem zur Aufnahme der Speise- 
ventile dienenden Hauptstuck^ und einem 

15 den Obergang zum Dusenventil b bildenden 
Hauptstiick a 2 besteht. Die aus der Brenn- 
kammer a iiber Mrindung a' ausstromenden 
Verbrennungsgase werden bei geoffnetem 
Diisenventil b iiber Krummer c und Duse d 

no den Schauf eln e' des Lauf rades e zugefuhrt. 
Eine im Radgehause fest a-ngeordnete 
Schauf el reihe^" bewirkt dabei die bei mehr- 
kranzigen Laufradern erforderliche Um- 
lcnkung der Verbrennungsgase. Erniidungs- 

25 gemafi sind nun zwischen die Auflen- 
rippen f l7 f 2 usw., welche den inneren Zylin- 
der f ringformig umgeben, Mantelstiicke g> 
gi, Szy gTs derart eingeschweiflt, dafi druck- 
dichte Kammern e, e lf e ZK e z usw. entstehen. 

30 Aus Abb. 2 sind die Schweifinahte V, /&./, 
//./', /i 3 ' usw. zu erkennen, welche das Mantel- 
stuck g 2 mit den nach aufien sich verjiingen- 
dea Rippen f t und f. lt das Mantelstiick g» mit 
den verjungten Rippen f 2 und / 3 , das Mantel- 

35 stuck g 3 mit den verjungten Rippen f 3 und / 4 
•usw. verbinden. Die die auflere Decke der 
Kammern e, e lf e„, e 3 bildenden Mantel- 
streifen g, g lf g 2 usw. sind dabei nacli aufien 
ausgebuchtet, um einen in sich drucksicheren 

40 Querschnitt der Kammern zu erzielen; ab- 



wechselnd gegeneinander diametral versetzte 
Ouerbohrungen f' t f t ', f 2 ' in den Rippen f Jt f« 
verbinden die einzelnen Kammern unter- 
L-inander; durch den Versatz der Bohrungen 
erreicht man, dafi das in der Nahe der Brenn- 45 
kammermimdung a bei i' unter Druck ein- 
tretenrie Kiihlmittel an alien Warmetausch- 
flachen der einzelnen Kammern entlang- 
stromt. Nachdem so das Kiihlmittel die ein- 
zelnen Kammern im Gegenstrom zu den Ver- 50 
brennungsgasen durchstromt hat, wird es 
bei i" abgeleitet. Da die Temperaturen und 
Geschwindigkeiten der Verbrennungsgase in 
der Nahe der Brennkammerrnundung a' am 
hocbsten sind, andererseits das Kuhlmittel 55 
hier besonders kalt ist, wird sich im Betrieb, 
entsprechend den iiber den Langsverlauf der 
Kammer abnehmenden Temperaturen und 
Geschwindigkeiten der Verbrennungsgase und 
entsprechend den sich langsam erhohenden 60 
Kuhlmdtteltemperaturen, ein iiber die Brenn- 
kammerlange gleichmafiig verteilter, beim 
Betriebe der Brennkammer giinstig aus- 
wirkender Temper aturzustand einstellen. 

Patentanspruche : 

1. Brennkammer mit ringformigen 
Kuhlkammern, insbesondere fur Ver- 
puffungsbrennkraftturbinen, dadurch ge- 7° 
kennzeichnet, dafi die aufiere Kammer- 
decke jeder ringformigen Kuhlkammer 
quer zur Kammerachse nach aufien ge- 
wolbt ist 

2. Brennkammer nach Anspruch 1, da- 75 
durch gekennzeichnet, dafi die ringformi- 
gen Kuhlkammern durch ringformige 
Aufienrippen der Brennkammer wand und 
zwischen den Ripp enkammen einge- 
schweifite Mantelstiicke gebildet werden. 80 
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